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1 . Decorated coated textile structure comprising 
a flexible textile support, a coloured decorative 
pattern and a transparent film covering the 
support and the decorative pattern consists of a 
coloured flocking adhesive and a textile flock 
which overlaps the textile support on the face that 
is not covered by the transparent film. 
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(g) La structure textile enduite decoree comprend un support 
textile 1, un motif decoratif coIor6 r6alis6 par llocage d partir 

d'un adh§s!f de flocage colors 3 et d'un floe textile 6 et une ^ 

peilicule transparente 7 appliquee par pression sur la face / 

dgcoree du support de fapon telle que le floe textile 6 traverse 
le support textile 1 et d^borde sa face non recouverte de la 7 
peHicule transparente. 1 3 

La structure convient particulidrement pour la realisation de 
nappes. 
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structure textile enduite decoree et procgde pour 
sa realisation 

Cas GM,83/1 

GRIFFraE-MARECHAL (SociSte Auonyme) 

La prSsente invent iou eonceme une structure textile enduite 
decoree telle que par exemple une nappe presentant un aspect decoratif 
am^liore ainsi qu'un procedi pour rSaliser une telle structure- 

II est bien connu de reallser des structures textiles enduites 
decorees telles que des nappes comprenant un support textile et une 
pellicule de mati^re plastique sur laquelle on applique ensuite un 
motif decoratif par impression. Ces produits prSsentent 1^ aspect 
d*une toile cir^e et» en gSnSraly le motif decoratif n'apparaxt pas 
sur la face nou enduite de la structure. 

II est Sgalement connu de realiser des structures textiles 
enduites decorees comprenant un support textile sur lequel on 
imprime un motif decoratif, la face d^corie Stent ensuite doublSe 
par une pellicule thezmoplastique transparente. Ces structures 
prSsentent le m^me decor imprimS recto-verso, le dScor sur la face 
non enduite etant g^ner element moins attract if . 

La pre sen te invention vise a procurer une structure textile 
enduite dicorSe telle que par exemple une nappe presentant sur la 
face enduite un aspect textile imprimS et sur la face non enduite 
un aspect decoratif brodS et attrayant. 

La structure textile enduite d^corSe selon 1' invention coraprend 
un support textile souple^ un motif decoratif colorS et une pellicule 
transparente recouvrant le support et le motif d§coratif dans 
lequel le motif dicoratif est constituS d'un adhSsif de flocage 
colors et d*un floe textile qui dSborde le support textile sur sa 
face non reconvert e de la pellicule transparente* 

Le support textile peut etre un textile tisse, un textile 
tricote on un textile non tisse de fibres naturelles et/ou synthetiques. 
Afin de confSrer une bonne souplesse a la structure textile finale, 
on prSfIre gin&ralement utiliser un support textile dont le grammage 
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est compris entre 50 et 500 g/m^ et, de preference entre 100 et 400 

L'adhesif de flocage constltuant le motif decoratif, peut etre 
tout adMsif de flocage classique de viscositg adapt^e de fagon a 
5 pemettre son dep5t sur le support textile selon un motif decoratif. 

Get adhSsif de flocage peut notamment ^tre a base d'une resine 
vittylique telle qu'un copolymere de chlorure de vinyle avec de 
l^acetate de vinyle, de I'acide maleique et/ou du nitrile acrylique, 
d'une resine acrylique telle qu'un copolymere d* ester acrylique et 
10 d' amide acrylique ou d'une resine de polyester hydroxyl§e reticulie 
par un isocyanate. 

Ii'adhgsif de flocage peut €tre pigments en des teintes diff€rentes 
afin de permettre la realisation de motifs decoratif s multicolores. 
Le floe textile utilise dans la structure textile selon 
15 1' invention presente une longueur de fibres variant entre 0,2 

et 2 mm et, de preference entre 0,5 et 1,5 mm, des longueurs de 
fibres plus Slev^es pouvant toutefois ftre envisagSes. 

Le floe textile est constitu^ par des fibres quelconques, les 
fibres de nylon ou de viscose broyeas ou coupees etant preferees, 
20 Le floe textile peut etre incolora ou etre color€, sa couleur 

etant de preference identique a celle de I'adhesif de flocage 
lorsque le motif dScoratif est realise en une seule couleur. 

La pellicule transparente est avantageuement constitute a 
partir d'une rSsine vinyllque et notamment a partir de polychlorure 
25 de vinyle plastiflS, d'autres reslnes transparentes pouvant toutefois 
etre envisagees. L'epaisseur de cette pellicule peut varier entre 
0,070 et 1 mm et, de preference, entre 0,150 et 0,5 mm. 

La present e invention conceme Sgalement un procSdS pour rSaliser 
une structure textile enduite dScorSe telle que dScrite ci-avant. 
30 Selon ce procedS on applique sur une face d'un support textile 

souple un motif decoratif constitue par un adhesif de flocage 
colore, on recouvre le motif d§coratif par flocage au raoyen d'un 
floe textile, on recouvre le support textile et le motif dScoratif 
d'une pellicule transparente en mati^re thermoplastique et on 
35 solidarise le support textile et la pellicule transparente par 
pressage. 
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On peut appllqtier le motif dScoratlf sur le support textile 
par tout moyen d' impression tel que notamment la f lexographie, la 
serigraphie, I'hellographie, etc, la methode dite au cadre rotatif 
^tant preferee. 

Ainsl, qu*il a iti prScisS le motif di^coratif peut Stre unicolore 
ou multicolore at dans ce dernier cas, selon les techniques usuelles, 
il est realise par des impressions successives. 

Le motif decoratif d§pose est ensuite reconvert en tout ou en 
partie par flocage au moyen d*un floe textile, ce recouvreraent 
pouvant etre realise par flocage mecanique ou ^lectrostatique. 
Dans le cas oil on realise un motif dicoratif par des impressions 
successives on peut prSvoir des recouvrements successifs par flocage 
entre les impressions, les floes utilises pour chaque recouvrement 
pouvant etre incolores ou colores differemment, 

Le support textile et le motif dicoratif floque sont ensuite 
reconverts par une pellicula transparente en matiSre thermoplastique 
qui est solidarisSe par pressage« 

Cette demiSre operation I savoir le pressage de Xa pellicule 
transparente sur le support textile decore entraine le passage du 
floe textile au travers du support textile et du motif decoratif et 
son dibordement de la face du support textile non recouverte de la 
pellicule transparente avec pour consequence 1' apparition sur cette 
face du motif decoratif sous un aspect brode en relief* 

II a en outre gtS constat^ que cet ef fet particulier peut ^tre 
r enforce lorsque le pressage de la pellicule transparente sur le 
support textile dicore est effectue entre una surface dure et une 
surface elastique, la surface dure §tant appliquie sur la pellicule 
transparente. 

Ainsi^ des r^sultats reoiarquables ont <it§ obtenus en rSalisant 
ce pressage par passage de la structure entre un cylindre mi§tallique 
dispose du cote de la pellicule transparente et une contrepartie en 
caoutchouc de durete Shore comprise entre 30 et 100. 

Le pressage est en general realise a chaud a une temperature 
de 70 1 180''C et de prifgrence de 100 h IBO^'C, la pellicule 
transparente pouvant Etre pr§chauff§e. 
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Afln d'amellorer la solidarlsation entre la pellicule transparente 
et le support textile d^cor§» la pellicule peut etre revStue d'uae 
couche d' adherence transparente telle que par exemple une couche de 
plastisol vinylique avant son application sur le support textile. 

La structure textile enduite decoree conforme a iHnvention et 
son mode de realisation sont par ailleurs illustres plus en detail 
dans I'exemple de realisation pratique qui va suivre et dans la 
description duquel' on se rgf erera aux figures des dessins annexes 
dans les quels : 

la fig. I montre en coupe une structure textile enduite d^corie 

avant 1* application de la pellicule transparente 
la fig. 2 montre en coupe une structure textile enduite decoree 

conforme ^ 1' invention 
la fig. 3 donne une vue scMmatique d'un appareillage utilisable 

pour rSaliser une structure textile enduite decoree 

conforme a la fig*2. 

Example 

Pour realiser une structure textile enduite decoree conforme a 
1' invention, on a utilisS un textile tlssi de coton ayant un grammage 
de 120 g/m^ et contenant 24 f ils au centimetre en chafne et 20 fils 
au centimetre en trame, les fils de cha£nes ayant un num§ro mitrique - 
de 40 et les fils de trame un numero metrique de 34, 

Ce support textile 1, deroule d'^une bobine 2, est d'abord 
imprim^ salon un motif decoratif 3 au moyen d'un adhesif de flocage 
applique dans 1' installation d* impression a cadre rotatif 4. Comme 
adhesif de flocage, on a utilise une composition pigmentie 1 base 
de polyester hydroxyl^ r€ticul4. 

Le motif decoratif depose est ensuite revetu par flocage dans 
le dispositif de flocage electrostatique 5 en utilisant comme 
materlau de flocage un floe 6 incolore constituS de fibres de nylon 
d'une longueur de 1 mm. 

Apres cette operation, le support textile tel que represents a 
la fig.l est directement reconvert sur sa face d^corSe par une 
pellicule transparente 7 de polychlorure de vinyle plastifiee a 70 
per prealablement enduite d'un plastisol de polychlorure de vinyle. 
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1* association entre le support textile §taiit obtenu par pressage 
entre un cyllndre mStalllque S et une contrepartle 9 en caoutchouc 
de durete Shore egale a 50, le pressage Stant effectue § une 
temperature de 170*C. 

Apres cette operation, on r^colte, sur la bobine 10, une 
structure textile endulte decoree comme repr&sentee en coupe a la 
fig. 2, On constate qtie le floe 6 qui recouvrait le motif dScoratif 3 
(fig. I), sous l*effet de la pression »ercge lors de I'applicatlon 
de la pellicule transparent e 7 a traverse le motif decoratif 3 et 
le support textile 1 de fa9on a deborder la face du support textile 
non recouverte de la pellicule transparent e. 

II en r€sulte que le prodult alnsl obtenu examine par sa face 
endulte prSsente 1' aspect connu d*un textile endnlt imprliaS tandls 
que ce mSoe prodult examine par sa face non endulte presente un 
aspect dScoratlf brbde. 

Cette structure convient particuli^rement pour la confection 
de nappes dont la face endulte r^slste aux sal is sur es durant les 
repas ou lors de travaux sallssant et dont la face non endulte 
d' aspect brodS et plus attrayant, peut gtre rendue apparente pour 
donner une presentation plus rlche. 
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REVENDICATIONS 

1 - Structure textile enduite decoree compreaant un support 
textile soupie, un motif decoratif colorS et tme pellicuie traiis- 
parente recouvrant le support et le motif decoratif caract^ris^e en 
ce que le motif decoratif est constitue d'un adh^sif de flocage 
colorg et d'un floe textile qui d^borde le support textile sur sa 
face non recouverte de la pellicuie transparente . 

2 - Structure textile enduite dScoree selon la revendicatlon 1 
caracterisee en ce que l^adhesif de flocage colore est une rSsine 
choisie dans le groupe forme par les resines vinyliques, les resines 
acryliques et les resines de polyester hydroxylS rgticulSes par un 
isocyanate • 

3 - Structure textile enduite decorSe selon la revendication 1 
ou 2 caracterisee en ce que le floe textile a une longueur de 
fibres comprise entre 0,2 et 2 inm« 

4 - Structure textile enduite decoree selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 3 caracterisee en ce que le floe textile est 
incolore, 

5 - Structure textile enduite dicoree selon I'une quelconque 
des revendications 113 caractSrisSe en ce que le floe textile est 
color€ • 

6 - Structure textile enduite dScorSe selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 5 earactSrisSe en ce que la pellicuie trans- 
parente est un film de r^sine vinylique. 

7 - Proc€dg pour rSaliser une structure textile enduite dScorSe 
selon I'une quelconque des revendications 1 a 6 caracterise en ce 
qu'on applique sur une face d'un support textile souple un motif 
dicoratif constitue par un adhgsif de flocage colore, en ce qu'on 
recouvre le motif dScoratif par flocage au moyen d'un floe textile, 
en ce qu'on recouvre le support textile et le motif decoratif d'une 
pellicuie transparente en matiire thermoplastique et en ce qu'on 
solidarise le support tactile et la pellicuie transparente par 
pressage. 
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8 - Procede selon la revindication 7 caract^rise en ce qu'on 
revet la pelliciile trans parent© d'une couche adherence transparente 
avant son application sur la support textile. 

9 - Procede selon la revendication 8 caracteris^ en ce que la 
5 couche d*adh§rence est cot^tlcuie par un plastisol vinyliqtie. 

10 - Procidg selon I'une quelconque des revendications 7 a 9 
caractSrisg en ce que le pressage est ef fectuS entre une surface 
dure et une surface ^lastique, la surface dure etant appliquee aur 
la peXlicule transparente. 

10 11 ProcidS selon la revendication 10 caractSrlsS en ce que le 

pressage est effectuS par passage entre un cylindre metal lique et 
une contrepartie en caoutchouc de durete Shore comprise entre 30 et 
100. 

12 - ProcedS selon I'^ne. quelconque des revendications 7 a 11 
15 caracterise en ce que le pressage est effectuS a une temperature 
comprise ejatre 100 et 180* C. 
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